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Основные Характеристики VMC850/VMC1160

Лучшая Производительность И Самый Продаваемый Вертикальный Обрабатывающий Центр

  

 

 

Скорость Вращения Шпинделя
VMC850/1160 10000 r/мин Ремень
VMC850/1160 12000 r/мин Прямой (опция)

  
 Ускоренный ход оси X/Y/Z 

VMC850 48/48/36 м/мин
VMC1160 32/32/32 м/мин

Путешествие (ось X/Y/Z)
VMC850 800×500×500 mm
VMC1160 1100×600×600 mm

VMC850 VMC1160

Рабочий стол и зона обработки
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Best Performance & Top Selling Vertical Machining Center

Серия VMC является самой продаваемой серией станков благодаря сочетанию же
сткости и точности обработки. Он разработан независимым отделом исследовани
й и разработок WhalesCNC путем сбора отзывов о серии WhalesCNC VMC, предст
авленной на рынке в течение многих лет.
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Высокая Мощность, Передняя Бабка С Высоким Крутящим Моментом

Большой диапазон хода оси Z и большой коэффициент контакта между ко
рпусом шпинделя и колонной обеспечивают высокий крутящий момент пе
редней бабки.
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Шарико-Винтовая Передача С Предварительным Натягом И Двойным Креплением

Прецизионный радиально-упорный подшипник 3+2 обеспечивает превосходное позиц
ионирование и повторяемость практически без термического роста. Встроенный корп
ус шарико-винтовой передачи обеспечивает точность длительного пребывания.



 

 

 

  

    

 

  

 

 

 

 

 

 

  

  

  

 

  

  

  

  

 

Параметры ЕД VMC850 VMC1160

Путешествовать

Ось X mm 800 1100

Ось Y mm 500 600

Ось Z mm 500 600

Стол для шпинделя mm 120-670 120-720
Центр шпинделя до поверхности 

Z-образной направляющей mm 590 650

Рабочий стол

Размер Рабочего Стола mm 1000x500 1200x600
Размер Т-образного слота
（W×P×N） mm 5x18 5/18/100

Безопасная Нагрузка kgs 500 800

Шпиндель

Скорость вращения шпинделя rpm 10000 10000

Шпиндельный двигатель kw 7.5/11 11/15

Конус шпинделя BT40-150 BT40-150

Направляющие 3-Линейные Рельсы 3-Линейные Рельсы

Система подачи

X ускоренный ход m/min 48 32

Y ускоренный ход m/min 48 32

Z ускоренный ход m/min 36 32

Скорость резки m/min 1-10000 1-10000

Точность
Точность позиционирования mm 0.003/300 ±0.003/300 JIS

Точность Репозиционирования mm 0.003/300 ±0.003 JIS
Журнал 

инструментов
Тип Диска 24 24

Вес машины (нетто) kg 5000 7500

Размер машины mm 2700x2350x2800 3300*2600*2800

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ



Основные Характеристики VMC1270/1370/1580

Вертикальный обрабатывающий центр с высокой жесткостью, большим ходом и вы
сокой производительностью

Скорость вращения шпинделя
VMC1270/1370/1580 8000 r/мин Ремень
VMC1270/1370/1580 10000/12000 r/мин Прямой (опция)

   Ускоренный ход оси X/Y/Z
VMC1270 24/24/18 m/мин
VMC1370 24/24/24 m/мин

 

 

 

 

Путешествие (ось X/Y/Z)
VMC1270 1200×700×600 mm 

VMC1370 1300×700×700 mm 

VMC1580 1500×800×700 mm

VMC1580 24/24/24 m/мин

Вертикальный обрабатывающий центр с высокой жесткостью, больш
им ходом и высокой производительностью

VMC1270/1370/1580 отличается высокой жесткостью, способностью к тяжелой резке и в
ысокой эксплуатационной надежностью. Прочная конструкция опорной колонны имеет о
птимально расположенные ребра, предотвращающие вибрацию и скручивание во врем
я тяжелой резки. Благодаря трехосному линейному направляющему ролику и широкоуг
ольному двигателю этот вертикальный обрабатывающий центр может выполнять тяжел
ую резку и высокоскоростную обработку с высоким крутящим моментом на низких и выс
оких скоростях.
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Роликовый тип направляющей LM
Благодаря линейному контакту роликов направляющая LM может обеспечить бо
льшую жесткость, что обеспечивает высокую скорость подачи и сокращает время
 резания.

Шпиндель с высокой подачей
Оснащен шпинделем BT50-155, скорость 
шпинделя достигает 8000 об/мин. Обеспе
чение высокоскоростной обработки без у
щерба для точности и качества.
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Рабочий стол и зона обработки



   

   

   
   
 
   
 

  
  

 
  

 

 

 

 

 
 

   
  

 
   

  

 
   

  

 

  

  

  

 
 

  
 

  

 

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Параметры ЕД VMC1270 VMC1370 VMC1580

Обработка

Ось X m m 1200 1300 1500

Ось Y mm 700 700 800

mm 600 700 700

mm 687 1070 830

        Ось Z

mm 87 370 130

mm 785 798 810

Рабочий стол

Размер рабочего
 стола mm 1360x700 1400x700 1700x800

mm 5-18x122 5-18x110 5-22x135

Безопасная нагрузка kgs 1000 1000 1500

Spindle

Скорость вращения 
шпинделя r/мин 8000 8000 8000

Шпиндельный 
двигатель kw 15/18.5 15/18.5 15/18.5

Конус шпинделя BT50-155 BT50-155 BT50-155

Направляющие 
рельсы

Трехлинейные рельсы
Ось Y: 4 линейных направ

ляющих,
8 ползунков

Трехлинейные рельсы
Ось Y: 4 линейных напра

вляющих,
8 ползунков

Трехлинейные рельсы
Ось Y: 4 линейных напра

вляющих,
8 ползунков

Система 
подачи

X ускоренный ход m/мин 24 24 24

Y ускоренный ход m/мин 24 24 24

Z ускоренный ход m/мин 24 24 24

Скорость резки m/мин 1-10000 1-10000 1-10000

Точность

mm 0.005 0.01 0.008

mm 0.003 0.008 0.006

Инструмента
льный 

Магазин

Тип Disc Disc Disc

Емкость 24 24 24

Вес машины (нетто) kgs 10000 6000 12000

Размер машины mm 3300x2500x2480 3200x2540x2600 3800x2720x3610

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

Расстояние от шпинд
еля до стола (макс.)

Расстояние от 
шпинделя 

до стола (мин.)
Центр шпинделя до 

поверхности Z-образной 
направляющей

Размер Т-образного
 слота(W×P×N)

Точность 
позиционирования

 (ось X/Y/Z)

Точность изменения 
положения (ось X/Y/Z)



Общие базовые функции
Общие базовые функции для всех VMC WhalesCNC
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Конструкция высокой жесткости

Большая колонна и основание машины-пагоды обеспечивают высочайшую устойч
ивость при движении на высокой скорости.

Ребра жесткости внутри обеспеч
ивают достаточную жесткость.

Поддерживается большой диапазон 
направляющих оси Y для сохранени
я всего перемещения по оси X.
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Дисковый инструментальный магазин

Функции автоматической быстрой смены инструмента и автоматического возврата в и
сходное положение доступны во всех режимах привода ATC.

Конструкция с предварительным натяжением и двойным креплением обеспечивает
 превосходное позиционирование и повторяемость практически без теплового рас
ширения.

Шарико-винтовые пары напрямую соединены с серводвигателем. Это устраняет не
обходимость в каких-либо деталях трансмиссии, которые могут повлиять на точност
ь и эффективность машины.

Винт Aall с предварительным 
натягом, с прямым соединени
ем и двойным креплением

Чтобы исключить температурный рост 
и повысить точность, все оси приводят
ся в движение высокоточными шарико-
винтовыми парами с двойным креплени
ем.



r/min

Возможности Обработки
Данные испытаний на ориентационную резку

Анализ FEA –  это попытка определить оптимальное расположение масс и кон
струкцию ребер станка для обеспечения постоянной устойчивости при интенси
вных нагрузках при тяжелой резке.



VMC850 VMC1160

Образец обработки

Соединительная пластина

Строительная техника

Лопастной турбинный насос

Энергетика

Корпус насоса

Автомобильная индустрия

Переходная пластина

Автомобильная индустрия



Добро пожаловать в WhalesCNC, специализированного произ
водителя станков с ЧПУ, уделяющего большое внимание исс
ледованиям и разработкам, качеству и сотрудничеству. Благо
даря специальной команде из 13 инженеров и более 30 старш
их технических специалистов. За два десятилетия работы в о
бласти фрезерных станков мы отточили свой опыт, чтобы пре
дложить вам лучшее в вертикальных обрабатывающих центр
ах, портальных обрабатывающих центрах, горизонтальных об
рабатывающих центрах и револьверно-фрезерных станках. м
ашины.
Мы завоевали доверие лидеров отрасли в различных областя
х, таких как строительная техника, бытовая техника, автомоби
ли, новая энергетика, автоматизация, оптоэлектроника, строи
тельство и десятки обрабатывающих компаний. Среди наших 
клиентов Xuzhou Heavy Industry, Gree, BYD, Xiaopeng и другие
 известные бренды.

Информация о производителе



Кооперативное предприятие

Email:iris@whalescnc.com
No.2 Zijin Road, Chahe Town Industrial Zone, Xuzhou City, Jiangsu, China

ru.whalescnc.com

WHALESCNC CO., LTD.

H/P:+8615021320901


